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Mahsul tagdimati

Knarr Knaphen XP iki komponentli alifatik akrilik poliuretan asasl boyadir. Yari parlaq gorintsludir va
glinas sliasl, zarba va s. kimi fiziki va xarici tasirlara davamlidir. Metal sathlarda son qat kimi istifada tglin
nazarda tutulmusdur.

istifada olunacagq sathlar
Xususila offshore va istehsalat zavodlarinin, anbarlarin, korptlarin va binalarin, tanklarin, gamilarin, sualti,
elektrik stansiyalarinin va s. metal konstruksiyalarinin ranglanmasi tgln tovsiya olunur.

Film qalinlig1 va nazari yayilma sahasi

on az on ¢ox
Film qalinhgi, quru (um) 50 80
Film galinhgi, yas (um) 80 130
Nazari yayilma sahasi (m?/1) 12.6 7.8
Fiziki xassalari
Rang Ral ranglari
Qati madda miqdari ASTM D2697-03 63%+2 (by volume)
sixhigi (gr/smd) ASTM D1475-13 1.25+0.02
Ozliiliiyii (25°C) KU ASTM D562-10 7045
Parildama noqtasi ISO 3679 26°C+2
Parlaqliq (GU 60°C) ASTM D523-14 Yari parlaq (30-70)
Qarisim 6mrii (23°C) 1.5 saat
Qarisim nisbati (kiitlaca) 7 vahid A Komp., 1 vahid B Komp.
incaltici 5-10 % Akrilik Tiner ila incaldilmalidir

Bitln naticalar garisim (A+B) naticalaridir va ranga gora kigik fargliliklar gostara bilar.

Sathin hazirlanmasi

Polad - Blast Cleaning

Bltlin sathlar tamiz, quru va ¢irkdan tamiz olmalidir. Sathlar ISO 8504:2000-a uygun tamizlanmalidir.

Bltln kanarlar minimum 2 mm radiusda Gyudilmalidir. Disk dayirmanlari, girma g¢akiclari va ya digar uygun
elektrik alatlarindan istifads edarak gaynagq tikislarini hamarlasdirin. Kaskin kanarlar, gaynagq tikislari, kiinclar
va geyd olunandan daha az quru film galinligi alda etmak ehtimali olan digar sahalar zolagla ortiilmalidir.
Sathlar blast cleaning Sa 2% (ISO 8501-1:2007) standartina uygun tamizlanmalidir.

Oncadan boyali sathlar

Bitlin sathlar tamiz, quru va cirklanmadan tamiz olmalidir. Sethlar ISO 8504:2000-a uygun tamizlanmalidir.
Secilmis boya sistemi ila ortlilmis substratlarin uygunlugunu tamin edin. Mévcud ortiik sisteminin galan
hissasi tamizlanmali, 6rtik sistemina zarar vermamak Uiclin inca asindirici istifada edilmalidir.

Oncadan boyali sathlari yenidan boyama zamani, zadalanmis sahalara diggat yetirilmalidir.

Sinkla astarlanmis mahsullari yenidan boyayarkan, astarin tam sartlasdiyina amin olun. Sink duzlari mahsullari
ylksak tazyiqli tamiz su il tamizlanmalidir.
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dlava malumat lglin “CMT GROUP” ila alaga saxlayin.

Tatbiq

Qarisdirma

Mahsul iki komponent olaraq 2 ayri gabda verilir. Homisa verilan nisbatlards tam vahidi garisdirin. istifads
oluna bilandan artiq materiali qarisdirmayin. Artiq garisdirilan material potlife miiddati bitandan sonra
istifadaya yararsiz sayilacaq.

- 9sasl (Comp A) tamiz mexaniki garisdirict ila garisdirin.

- Sonra sartlasdirici (Comp B) bitiin tarkibini alava edin va hartarafli qarisdirin.

Cox gliclt qarisdirmaqdan ¢akinin, ¢linki bu, havanin daxil olub alava képiklanmaya gatirib ¢ixarir. Bu da zaif
tatbiqg naticalarina sabab ola bilar.

9gar tiner lazimdirsa, yalniz iki komponenti garisdirdigdan sonra alava edin.

Substratin temperaturundan asili olmayaragq, garisiq boyanin toévsiya edilan minimum temperaturu 15 °C-dir.
Daha asag| temperaturlarda miuvafiq tatbiq 6zlillylint alds etmak Uglin daha tiner talab oluna bilar ki, bu da
axma mugavimatini asagl sala va daha gec barkima ila naticalana bilar.

Substratin temperaturu an azi 10 ° C va havanin seh ndégtasindan an azi 3 ° C yuxari olmalidir.

Substratin yaxinliginda temperatur va nisbi riitubat dlciimalidir.

Umumiyyatla, tévsiya olunan maksimum sath temperaturu 40 ° C-dir. Daha yiiksak polad temperaturlari
magbuldur, bir sartla ki, quru ¢iloma diizgiin tatbiq olunmagla va lazim galarsa, alava incalma ila qarsisi
alinsin. Haddindan artiq hallarda, axmanin qarsisini almagq tgtn film galinhigini azaltmagq lazim ola bilar.
Qapali yerlarda boya tatbiq edarkan, tatbig ve quruma zamani kifayat gadar havalandirmani tamin edin. Yerli
gaydalara amal edin. Xisusi tovsiya tclin “CMT GROUP” ila alaga saxlayin.

Tatbiq usullar

Piiskiirtma Havasiz tapanga va ya konvensiyali tapanca istifads oluna bilar
Havasiz sprey lgiin dayarlar Basligdaki tazyiq 120 - 180 bar
Uclug olglist 0,38 -0,58 mm
Plsklrtma bucagi  40-80 daraca
Tinerin miqdari 0-3%
Havali sprey iigiin dayarlar Basligdaki tazyiq 3-5 bar
Uclug olglist 1.2-1.5 mm
Plsklrtma bucagi  40-80 daraca
Tinerin migdari 0-5%
Fir¢a/Rulo Kastirmalar va kigik sahalarda tatbiq tglin maslahat gorulir. Qeyd

olunan film galinhiginda tatbigetmaya diggat edilmalidir.
Tiner incalma lazimdirsa, tiner iki komponent qarisdirildigdan sonra slava
edilmalidir. Tévsiya olunan tiner saviyyasi qalinligdan va saraitdan

astlidir. Miiayyan hallarda, tinerin gostarilan saviyyasini asmagq

talab oluna bilar.
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Bununla bels, bir gayda olaraq, haddindan artiq incalmadan qagin,
¢linki bu, axma miigavimatina va daha gec qurumaya sabab olacaqdir.

A

Film qalinhgi

Boya miayyan edilmis yas film qgalinhgina mimkiin gadar yaxin tatbiq edilmalidir. Dizglin yas film galinliginin
tatbig olundugunu yoxlamaq Ugiln yas film galinhigl 6lcan cihazdan istifada edin. Haddindan artiq tatbiq,
haddindan artiq incalma, sahv tatbig texnikasi va s. boyanin axmasina va sallanmasina sabab ola bilar. Boya
hala da yas oldugda, bu ciir tasirlar qlisurlu sahalari fircalamagla aradan galdirila bilar. Boya quruduqdan
sonra qusur askar edildikda, zadalanmis sahalari barabar hamar bir setha zimpara ila dizaldin va alava bir
boya gati tatbiq edin.

Kanarlar, kiinclar, qaynaq tikislari va s. kimi spesifik yerlards muayyan edilmis galinliga nail olmaq Uglin
dayirmi firgadan istifada edin va bitlin sahalarin lazimi sakilds boyanmasini tamin edin. Haddindan artiq
tatbigdan ¢akinin, c¢linki bu, firca izlarina sabab olacaq va hamcinin boyanin isina manfi tasir gostaran hava
tutulmasina sabab ola bilar.

dlava istifada talimatlari

Metal rang galarlarina diggat yetirin.

Umumilikds metal rang calarlarinin gériiniisii tatbiq tGisulundan, tatbiq galinhigindan, substratin néviindan va s.
asili olur. Bu sababdan, RAL 9006, Ral 9007 kimi rang kodu standartlarina uygun olaraq metal galarlar tam
olaraq hazirlana bilmaz.

Quruma zamani
Quruma zamani asasan hava sartlaring, ¢akilon gat galinligina va ¢akilan gat sayina baghdir. Asagidaki
cadvalda boyanin hava temperaturundan asili olaraq tagribi quruma zamani gostarilmisdir.

- Boyanacaq arazi yaxsi havalandirilmalidir (Agig hava va ya sarbast hava dovretmasi)

- Boya maslahat edilan galinligda vurulmalidir

- Qalinliq vurulacaq gatlarin sayi nazara alinaraq vurulmalidir.

Havanin tempraturu 10°C 23°C 40°C
Ust quruma 3 saat 1 saat 40 min
Sart quruma 6 saat 3 saat 2 saat
Tam quruma 10 saat 5 saat 4 saat
ikinci gatin vurulmasi, an az 6 saat 3 saat 2 saat

Yuxarida gostarilmis malumatlar qaydalara amal olunmagla miayyan olunmusdur. Quruma vaxti film
galinhgina, havalandirmaya, sathda var olan boya sistemina, boyanin kecirdiyi amaliyyatlara, mexaniki
dayaniglihgina va gatilmis tiner migdarina bagli olaraq arta va ya azala bilar.

Mahsul uygunlugu
Boya miixtalif astar va son gatlarla birlikds istifada oluna bilar. Bazilari asagida gostarilmisdir. Daha daqiq
sistemlar Ugln sirkatimizla alaga saxlamaginiz maslahat gorilir:

Oncaki gat: zink epoksid, epoksid, epoksid macun, poliuretan
Novbati gat: akrilik-poliuretan
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Tipik boya sistemi

Knarr Zinkomastik Primer 1x100 pm
Knarr Zinkomastik Primer 1x100 pm
Knarr Knaphen XP 1x60 um

Digar sistemlar tatbiq sahasina gora miiayyan oluna bilar.

Saxlama sartlari

Boya arazi seoraiti diggata alinaraq quru, sarin, yaxsi havalandiriimis, yliksak temperatur va qigilcim ¢ixma
ehtimali olmayan depolarda gapagi acilmamis halda saxlanmalidir. istifada etmazdan énca yaxsi
qarisdiriimalidir. Qablar six baglanmalidir. Raf dmri (23°C-da) 36 aydir.

Qablasdirilma sakli
17.5 KQ-lig A Komponenti va 2.5 KQ-liqg B Komponenti olaraq istehsal olunur.

Tatbiq edan operator

Bu mahsul professional istifada lglin nazarda tutulub. Tatbig edan saxs va ya operator tacriibali va mahsul
barada malumath olmalidir. S6zi gedan saxs boyani talasbnamaya uygun olaraq garisdirmali va tatbiq
etmalidir. Tatbiqda istirak edan iscilar tahlikasizlik avadanliglari ile tamin olunmalidir.

Mahsulun rangi
Mahsulun ranginda partiyadan partiyaya kicik fargliliklari movcud ola bilar.

Diqqat

Yuxaridaki malumatlar laboratoriya sinaqglari va saha tatbiglarinds alda olunan naticalar asasinda
hazirlanmisdir. Sirkatin idarasi xaricinda olan tatbigetmalarda sirkat sadaca boyanin keyfiyyatina
cavabdehdir. Tatbigetma va tatbigetma xatalarindan yarana bilacak problemlara géra cavabdehlik dasimir.

Saglamliq va tahliikasizlik qaydalari

Qabin Uzarinda gostarilon gqaydalara riayat edin. Yiksak temperatur va qigilcim gixma ehtimali olmayan
depolarda saxlayin. Yaxsi havalandirilan arazilardas istifada edin. istifada zamani dariyls tamas olmusdursa,
uygun halledici ila sonra su va sabunla yuyulmahdir. G6za disdiylinda bol su ila yuyulub garak oldugunda
tibbi midaxils olunmalidir.

Qeyd: “CMT Group” MMC sirkati xabardarlig etmadan texniki malumat sahifasindaki malumatlari
dayisdirma hiiququnu éziinda saxlayir.

“CMT Group” MMC
Unvan: Badamdar sos. 27, Baki, Azarbaycan

Tel: (+994 12) 502 45 50 y C M I
FakS:_ (+994 12) 502 45 51 CASPI - MARINE TECHNOLOGIES
E-mail: office@cmt.com.az

Web-site: www.knarrpaints.com


mailto:office@cmt.com.az
http://www.knarrpaints.com/

	Məhsul təqdimatı
	İstifadə olunacaq səthlər
	Film qalınlığı və nəzəri yayılma sahəsi
	Səthin hazırlanması
	Tətbiq üsulları
	Film qalınlığı
	Quruma zamanı
	Məhsul uyğunluğu
	Tipik boya sistemi
	Qablaşdırılma şəkli
	Tətbiq edən operator
	Məhsulun rəngi
	Diqqət
	Sağlamlıq və təhlükəsizlik qaydaları

